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Matchcode:
Material:
Oberflache:
Farbe:

Dicke Gewicht:
Opazitdt:

Lamination:

Rollenbreiten:
Rollenlange:
Haltbarkeit:

Lagerung:

Lagerfahigkeit:

exzellenter Farbwiedergabe.

Schwer entflammbar:

GEEIGNETE TINTEN:
Eco Solvent:  ja
Solvent: ja

auf die Hohe des Produkiwerts beschrénkt. Dariiber hinaus gehende Anspriiche sind ausgeschlossen.

EMBLEM Solvent Polypropylen Film 220

EMBLEM SOPP220 ist ein hochwertiger Displayfilm aus gegossenem Polypropylen. Die

reflexarme Beschichtung erméglicht wasserfeste Drucke mit guter Kratzbestandigkeit und

SOPP220

Polypropylen (CPP)

seidenmatt

weif3

220 pm

0,70

kalt

nein

36", 42", 50"

40 m

Mittelfristige Anwendungen im Innenbereich, kurzfristige
Anwendungen im Auf3enbereich, unter mitteleuropdischen
Normalklima

kishl und trocken bei 15-25°C, 50% rel. Feuchte

12 Monate in der Originalverpackung

uv: ja

Latex: ja

Unterschiedliche Drucker, Tinten, Auflésungen und Druckqualitéten fihren zu einer Vielzahl von Druckparametern. Dazu kommen unterschiedli-
che Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung der Materialien. Dadurch ist es nicht méglich, genaue Angaben hinsichtlich Trocknungsze-
iten und maximale Tintenaufnahme zu machen. Wir empfehlen daher, eigene Tests vorzunehmen, um die gewiinschten Ergebnisse sicherzustel-
len. Unsere Angaben begriinden keine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften. Haftung und Schadenersatzanspriiche sind
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EMBLEM Solvent Polypropylen Film 220

Produktbeschreibung:

EMBLEM SOPP220 ist ein hochwertiger Displayfilm aus gegossenem Polypropylen (CPP).
Die Beschichtung wurde fir die Bedruckung mit Solvent-, Eco-Solvent-, UV- und Latextinten
entwickelt. Der Polypropylen Film aus deutscher Herstellung hat eine sehr gute Planlage und
hervorragende Rolleigenschaften bei der Verwendung in Prasentationssystemen. Die hohe
Temperaturstabilitat ermdglicht eine problemlose Verarbeitung in UV und Latex
Drucksystemen.

Bei der thermischen Entsorgung von Polypropylen entstehen keine schadlichen Substanzen.

Verarbeitung:

Die in Solvent-, Eco-Solvent- und Latextinten enthaltenen flichtigen VOC’s missen vor der
Weiterverarbeitung vollstandig ausgetrocknet sein. Die Trocknungszeit des bedruckten Me-
diums hangt stark vom Tintenauftrag ab. Lésemittelreste, bedingt durch zu kurze Trocknung,
kdnnen im gerollten Zustand zum Verblocken der gewickelten Bahnen fihren. Daher emp-
fehlen wir, dass die bedruckte Bahn bis zur endgiltigen Trocknung méglichst rasch wieder
entrollt und plan ausgelegt wird oder locker gewickelt im EMBLEM Easy Dryer getrocknet
wird.

Zusatzlicher Oberflachenschutz ist erforderlich, wenn die Druckoberfléche iiber einen lan-
geren Zeitraum Feuchtigkeit, Abrieb, Handschweif3 oder anderen mechanischen Einflissen
ausgesetzt wird. In diesem Fall muss die Druckoberflache mit selbstklebenden Laminierfoli-
en oder geeigneten Flissiglaminaten geschitzt werden. Beim Laminieren bzw. Kaschieren
kénnen Lasemittelreste die Qualitat des Fertigproduktes beeinflussen (Planlage, Schrumpfver-
halten, Verankerung, Klebkraft, efc.).

Korrekte Gerate- und Temperatureinstellungen sollten durch einen Probedruck Gberprift wer-
den. Zu hohe Trockentemperaturen kénnen zur Deformation der Folie fihren.

Zur Vermeidung von Fingerabdricken wird die Verwendung von Baumwollhandschuhen

empfohlen.

Anwendungen:

Displays, POS, Ladenbau und Poster.




